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UZMAN KADROMUZLA, ENDUSTRIYEL TASARIM, iIMALAT VE
URUN iHTIYACLARINIZ iCIN COZUM ORTAGINIZIZ...

Eneriji, bilisim, is makineleri, makine ekipmanlari ve parcalari
sektorlerinde 15 yili askin deneyime sahip ekibimiz, ihtiyaclariniza
ozel ¢cozimler sunar. Bu ¢ozimler, imalat-montaj, tretim elemanlari,

tasarim, bilgi birikimi ve danismanlik hizmetlerini icerir.

Hizmet yelpazemiz, hassas imalat, bilgisayar destekli tasarim ve
modelleme, cesitli CNC kesim turleri ve tam veya kismi montaji kapsar
ve hepsi en yiksek spesifikasyonlara uygundur.

Cozidmlerimiz hizli, dinya standartlarinda kaliteli ve biitce dostudur.
Her projede verimlilik ve hassasiyeti saglamak icin en son teknoloji ve
yontemleri kullaniyoruz.

Bize iletisim bilgilerimiz, sosyal medya veya web sitemizdeki iletisim
formu araciligiyla ulasabilirsiniz. Uzman ekibimiz, endistriyel tasarim
ve imalat ihtiyaclariniz icin size en iyi ¢cozimleri sunmak Gzere hazirdir.
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BAGLANTI
ELEMANLARI

Bu elemanlar, farkliyapilarin birbirine baglanmasinisaglayan ve giivenligini saglayan parcalardir.
Baglantielemanlarinin 6zellikleri sunlardir:
Malzeme: Baglantielemanlarigenellikle celik, paslanmaz celik, aliminyum, pirin¢ veya plastikten yapilmistir.

Dayaniklilik: Baglanti elemanlari yiksek mukavemetli ve dayanikli olmalidir. Bu, cesitli cevresel kosullara ve
agirlikyiklerine karsidayanacaklarianlamina gelir.

Korozyona Dayaniklilik: Baglanti elemanlari korozyona karsi dayanikli olmalidir. Bu, 6zellikle acik hava
uygulamalarindaveyaislak alanlarda kullanildiginda 6nemlidir.

Boyut: Baglantielemanlari farkliboyutlarda mevcuttur. Bunlar, uygulama gereksinimlerine gére secilmelidir.
Montaj Kolayligi: Baglanti elemanlari kolayca monte edilebilmelidir. Bu, iscilik stiresini ve maliyeti azaltir.

Givenlik: Baglanti elemanlari, baglandiklari yapiyr giivenli bir sekilde bir arada tutmalidir. By, islevlerini ve
glvenliklerinikorumalarinisaglar.

Estetik: Baglanti elemanlari, bazi uygulamalarda estetik acidan da 6nemlidir. Bu nedenle, bazi durumlarda
tasarim agisindan da dikkate alinmalidir.
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OZEL
TASARIMLAR

ACILIR TABANLI KONTEYNER

Acilir tabanli konteyner, hurda parcalarinizi toplamada,
tasimada, stoklamada ve dokmede her detayi profesyonelce
disidndlerek tasarlanmistir.

2 tonluk hurda malzemelerini tasiyacak sekilde tasarlanmistir.

Forklift konteyner yukari kaldirdiginda ve dokmek icin yanastiginda yayli
kilitleme sistemini halat yardimiyla ¢eker alt taban acilir ve
dokme islemi gerceklesir.
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Talasliimalat

Talasli imalat, farkli yapidaki malzemelerin
islenerek belirli bir kaliba sokulmasi islemidir. Bu
siirecte malzemeden fazlalik malzeme kaldirilarak
istenilen ylGzey sekli ve boyut kazandirilir.
Kaldirilan tabakaya talas denir.

Baslica Talasliimalat Yontemleri:

Tornalama: Dairesel hareketlerle yuvarlak
geometrik Grinler elde edilir.

Frezeleme: Daha detayli yizeyler ve disli Griinler
(vida) Uretilir.

Delme: Matkap delme aparati kullanilarak delikler
acilir.

Taslama: Silindir seklinde taslarla plrizsiz
ylzeylerelde edilir.

Kesme: Testerelerleis parcalarinasekil verilir.
Raybalama: Acilan deliklerin pirizsiz hale
getirilmesisaglanir.
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IMALAT

Planyalama: Dikey, yatay ve egimli yiizeylerden
talas kaldirilir.
Broslama: Metalis parcalarina delikleragilir.

Talasliimalatin Avantajlari & Dezavantajlari

Avantajlar:

Disiik maliyet

Yiksek hassasiyet ve pirizsiz yiizey kalitesi
Yiksek kalite ve verimlilik

Sifirhatasiz Gretim

Cok cesitlimalzemelerislenebilir

istenilen boyut ve sekil verilebilir

Dezavantajlar:

Malzemeden talas kaldirilmasi Gretim atigi
olusturur

Uzunsiren bir Gretim yontemidir.
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Metal Lazer Kesim: Hassas ve Verimli Metalisleme Yontemi

Metal lazer kesim, metalleri hassas bir sekilde kesmek ve sekillendirmek
icin kullanilan gelismis bir Gretim yontemidir. Bu teknoloji, bir lazer
istginin yogunlugunu kullanarak metal parcalarin istenilen sekilde
kesilmesinisaglar.

Metal Lazer Kesimin Ozellikleri:

Hassas Kesim: Lazer teknolojisi, milimetrenin altindaki hassasiyetle
kesim yapabilme yetenedine sahiptir. Bu, karmasik geometrilerin ve
detaylarin kesilmesiicinidealdir.

Hizli ve Verimli: Lazer kesim, diger geleneksel kesim yontemlerine gore
daha hizlive verimli bir sekilde calisir. Bu, tGretim stireclerini hizlandirir ve
maliyetleriazaltir.

Esneklik: Metal lazer kesim, farkli metal tirleri ve kalinliklari icin
uygundur. Bu, bircok endistri ve uygulama icin ¢cok yonli bir ¢6ziim
sunar.

Metal Lazer Kesimin Uygulama Alanlari:

Otomotiv Sanayi: Otomobil parcalarinin Gretiminde ve 6zellestirilmis
tasarimlarin kesilmesinde yaygin olarak kullanilir.

Havacilik: Havacilik endistrisinde hassas ve hafif pargalarin
Gretilmesinde 6nemlibirroloynar.
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Makine Uretimi: Metal bilesenlerin iiretimi ve prototiplerin
olusturulmasiigin kullanilir.

Tip Cihazlari: Tip cihazlarinin Gretiminde steril ve hassas kesim saglar.

Sanatve Dekorasyon: Sanatsal tasarimlarin ve dekoratif metal Grinlerin
kesimiicinkullanilir.

Metal Lazer Kesimin Avantajlari:

Minimum Malzeme Atigi: Lazer kesim, malzeme atigini minimumda
tutarve verimliligi artirir.

Hizli Prototip Uretimi: Lazer kesim, hizli prototip tretimiicin idealdir, bu
daGrin gelistirme sireclerini hizlandirir.

Kesim Kalitesi: Kesim sonuclari genellikle pirizsiz ve temizdir, bu da
son urlnlerin kalitesini artirir. Metal lazer kesim, modern sanayinin
vazgecilmez bir parcasi haline gelmistir. Hassas kesim yetenedgi, hizi ve
cok yonliliga sayesinde bircok endistriye ve uygulama alanina fayda
saglar. Bu teknolojiyi kullanarak, metal Grinlerin tasarimi ve Gretimi
siireclerini daha etkili hale getirebilir ve rekabet avantaji elde
edebilirsiniz. Metal lazer kesim, metal isleme alaninda devrim yaratmis
bir teknolojidir ve gelecekte daha fazla inovasyon ve gelisme saglamaya
devam edecektir.dir.
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Metal biikiim, metallerin ¢esitli formlara bikilmesini, egrilmesiniveya
sekillendirilmesini iceren 6nemli bir metal isleme yontemidir. Bu
islem, bircok endistri ve uygulama alaninda kullanilan ve metalin
esnekliginivurgulayan bir sanat haline gelmistir.

Metal Biikiimiin Ozellikleri:

Esneklik: Metal bikim, bircok farkli metal tird icin uygundur. Celik,
aliminyum, bakirve diger metaller buislemle sekillendirilebilir.

Hassaslik: Metal bikimdi, hassas ve karmasik geometrilerin
olusturulmasina olanak tanir. Bu, 6zellikle mimari ve endustriyel
tasarimda énemlidir.

Dayaniklilik: Bikilmis metal parcalar, dayanikliligr artirir ve uzun
omdirlt Granlerin Gretilmesinisaglar.

Metal Biikiimiin Uygulama Alanlar::

insaat: Metal biikiimi, insaat endistrisinde celik cercevelerin,
catilarin ve diger yapisal elemanlarin olusturulmasinda yaygin olarak
kullanilir.

Mimari Tasarim: Metal bikimi, mimari projelerde estetik ve
fonksiyonel amaciyla kullanilir. Giizel ve benzersiz metal tasarimlar
mekanlarin ¢ekiciligini artirabilir.
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Otomotiv: Otomotiv endistrisinde, araclarin sasi ve gévde
parcalarinin sekillendirilmesiicin metal bikimiine basvurulur.

Mobilya: Metal mobilya ve aksesuarlar, estetik ve dayaniklilik
acisindan metal bikimuyle tasarlanir.

Metal Biikiimiin Siireci:
Malzeme Secimi:islemicin uygun metal malzemesisecilir.

Biikme Sekli Belirleme: Tasarimci veya miihendis, biikiilecek metalin
belirli bir sekilde bikilmesinibelirler.

Isitma: Bazi durumlarda, metal isitilir ve daha sonra bikdldr. Bu,
metalin daha esnek hale gelmesinisaglar.

Biikme: Metal, 6zel makineler veya kaliplar kullanilarak belirli bir
sekilde bikdalir.

Bitirme: Bikilmis metal, paslanmaz celik fircalar veya diger
islemlerle temizlenir ve cilalanir. Metal biikiim, metallerin esnekligini
ve dayanikliligini bir araya getiren 6nemli bir metal isleme yéntemidir.
Bu sanat, endistriyel tasarim, mimari ve insaat projelerindeki 6nemli
bir yere sahiptir. Metal bikimi, metallerin potansiyelini tam olarak
kullanarakislevselligive estetigi bir araya getirir.
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Dokim, erimis metalin belirli bir sekle sahip kaliplara
dokillerek katilastirilmasi islemidir. Celik hurda,
cesitli pik demir ve alasimlar, yiksek sicakliklarda
eritilerek celik, pik, sfero ve temper dékim
Urinlerine dontstaraldr.

Dokim islemi, eriyen maddenin 6nceden belirlenen
kaliplara dokilmesiyle tamamlanir. Dokimde
kullanilan kaliplar kum, alcgi, seramik veya metal
olabilir. Kalici ve bozulabilir kaliplar vardir; metal
kaliplarbirden cok kez kullanilabilir.

Dokium gesitleri, bozulabilir ve kalicikaliplar olarak iki
ana baslikta incelenir. Bozulabilir kaliplar arasinda
kum, seramik ve alci kaliplar bulunur. Kalici kaliplar
ise metal (kokil) kaliplar, savurma, basincli ve strekli
dokim yontemleriyle kullanilir. En yaygin dékim
yontemikum kaliba dékimddr.
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Baslica Dokiim Cesitleri:

Hassas dokiim: Karmasik parcalar temiz ve tam
olarak elde edilir.

Surekli dokim: Metalin su ile sogutulup
katilastirilmasi.

Savurma dokiim: Merkezka¢ kuvveti kullanilarak
dokimyapilir.

Kokil dokiim: Metal kaliplar kullanilarak yapilan
dokim.
Basinclidokiim: Hafif metallericin tercih edilir.

Alcidokiim: Hafif alasimlarin dokimuicin kullanilir.
Her bir dokim yontemi, Farkli metaller ve
uygulamalaricin uygunluk gosterir.
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Kaynak, metallerin birlestirilmesi veya yapilandirilmasi icin kullanilan 6nemli bir
metal isleme teknigidir. Bu yéntem, bir¢cok endistri ve uygulama alaninda
yaygin olarak kullanilir ve yapisal dayanikliligi saglamanin yani sira tasarim
esnekligisunar.

Kaynagin Onemi:

Birlestirme: Kaynak, farkli metal pargalarini veya bilesenlerini birlestirmek igin
kullanilir. Bu, biyiik ve karmasik yapilarin olusturulmasini saglar.

Dayaniklilik: Kaynak, birlestirilen parcalarin dayanikliigini artirir ve yapisal
bitunlagisaglar.

Ozellestirme: Kaynak, 6zellestirilmis tasarimlarin olusturulmasina olanak tanir
ve cesitliendistriyel ve dekoratif uygulamalarda kullanilabilir.

Kaynagin Tiirleri:

Ark Kaynagi (Arc Welding): Elektrot ile calisan bir yontemdir ve yaygin olarak
MIG (Metallnert Gas) ve TIG (Tungsten Inert Gas) kaynak olarak bilinir.

Gaz Kaynagi (Gas Welding): Asetilen ve oksijen gazlarinin birlestirilmesiyle
calisir ve genellikle elde yapilan kaynakislemlerinde kullanilir.

Nokta Kaynagi (Spot Welding): Elektrodlarin metal yizeylere baski
uygulayarak yapilan hizlive otomatik bir kaynak tiridar.

Kaynagin Uygulama Alanlari:
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KAYNAK

insaat: Kaynak, insaat endistrisinde celik cercevelerin, borularin ve diger
yapisal bilesenlerin birlestirilmesinde yaygin olarak kullanilir.

Otomotiv: Otomobil imalatinda, ara¢ govdelerinin ve sasi parcalarinin
birlestirilmesiicin kaynak yaygin olarak kullanilir.

Makine Uretimi: Kaynak, makinelerin parcalarinin birlestirilmesi ve imalatinda
o6nemlibirroloynar.

Metal Sanati: Sanatgilar, kaynak yontemlerini kullanarak sanatsal heykeller ve
metalsanateserleriolustururlar.

Kaynagdin Siireci:

Hazirlik: Birlestirilecek metal parcalari temizlenir, dizeltilir ve uygun
birlestirme pozisyonu olusturulur.

Kaynak Elektrodu Segimi: Kaynakigin uygun elektrot veya kaynak telisegilir.

Kaynak islemi: Elektrot veya kaynak teli, metal parcalarin birlesim noktasina
uygulanirve kaynak islemigerceklestirilir.

Sogutma ve Temizlik: Kaynak sonrasi parcalar sogutulur ve gerektiginde
temizlenir ve cilalanir. Kaynak, metallerin bir araya getirilmesi ve
yapilandirilmasi icin vazgecilmez bir metal isleme teknigidir. Bu sireg,
dayanikliligr artirirken tasarim esnekligi sunar ve bir¢ok endistriyel ve sanatsal
uygulamada kullanilir. Kaynak, modern tGretimin temel bir bileseni olarak 6nemli
bir rol oynar ve endistriyel, mimari ve sanatsal projelerin basarili bir sekilde
tamamlanmasinisaglar.
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Metal boyama, metallerin yizeylerine renk eklemenin ve koruma
saglamanin bir yontemidir. Hem estetik hem de koruyucu bir islevi olan
bu slreg, metal Grinlerin dayanikliigini artirirken, onlari cekici hale
getirme firsatisunar.

Neden Metal Boyama Yapilir?

Estetik Gelisim: Metal boyama, metal Grlnlerin cekici ve estetik bir
goérinime kavusmasini saglar. Bu, dekoratif metal Grinlerin,
mobilyalarin, otomobillerin ve daha bir¢ok seyin tasariminizenginlestirir.

Koruma: Metal yizeyleri, pas, korozyon ve diger dis etkenlere karsi
korur. Metal boyama, metalleri cevresel hasarlardan koruma saglar ve
Grinlerin 6mrind uzatir.

Kimyasal Direng: Bazi 6zel metal boyama tirleri, kimyasal maruziyete
karsi dayaniklilik saglar. Bu, endustriyel uygulamalarda siklikla tercih
edilen bir 6zelliktir.

Metal Boyama Yontemleri:

Toz Boya: Elektrostatik olarak uygulanan ince toz partikilleri, metal
ylzeyeyapisir ve firinlanarak sertlestirilir.

Sivi Boya (Spray Boya): Sivi boya, metal yizeye puskirtilir ve kurumaya
birakilir.
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BOYAMA

Elektroforez Boyama: Metal parcalar, elektriksel olarak yikld bir
kaplama banyosuna batirilir ve kaplama islemi elektrik akimi ile
gergeklesir.

Uygulama Alanlari: Metal boyama bir¢cok endistrive uygulama alaninda
yayginolarak kullanilir.

Bunlardanbazilari sunlardir:

Otomotiv: Otomobil govdeleri, jantlar ve i¢ trimler metal boyama ile
kaplanir.

Mobilya: Metalmobilyave aksesuarlar, dekoratif amaglarla boyanir.

insaat: Cati kaplama, kapi ve pencere cerceveleri gibi yapisal metal
Grinlerkorumave estetikicin boyanir.

Endiistriyel Ekipmanlar: Endistriyel makineler ve ekipmanlar, koruma
ve tanimlama amaglariyla boyanir. Metal boyama, metallerin
gorinimin iyilestirme ve koruma saglama konusunda 6nemli bir rol
oynar.Busiirec, estetik zenginlik ve dayaniklilik arayan bircok enddstrive
uygulama alanindakritik bir 6neme sahiptir. Metal Grinlerin uzun 6mrld
olmasinive gekici gériinmesini saglamak icin metal boyamanin giiciinden
faydalanilir.
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I}{Iontaj: Lazer Kesim, Metal Boyama ve Metal Bikim ile
Urinlerin Birlestirilmesi

Montaj sireci, farkli parcalarin veya bilesenlerin bir araya
getirilerek nihai bir Grinin olusturuldugu 6nemli bir Gretim
asamasidir. Busiireg, lazer kesim, metalboyamave metal bikim
gibi cesitlimetal isleme yontemleriniicerebilir. iste bu iic 5Snemli
metal isleme tekniginin montaj sireci ile nasil birlestirildigine
dairbirinceleme:

Lazer Kesim: Lazer kesim, metal parcalarin kesilmesi ve
sekillendirilmesi icin kullanilan hassas bir yontemdir. Montaj
sirecinde, lazer kesim ile Uretilen parcalar, diger bilesenlerle
birlestirilir. Lazer kesim, Ozellikle karmasik geometrileri ve
keskin koseleri olan parcalarin Gretilmesinde kullanistidir. Bu
teknik, parcalarin diizgiin ve hassas kesimini saglar, boylece
montaj slrecinin daha sorunsuz ve verimli olmasina yardimci
olur.

Metal Boyama: Metal boyama, metallerin yizeylerine koruyucu
bir kaplama uygulamak ve estetik bir gériinim kazandirmak icin
kullanilir. Montaj sirecinde boyanmis metal parcalar, diger
bilesenlerle birlestirildiginde, Grinlerin dayanikliligini artirirken

trigontek

Endustriyel Tasarim,
Modelleme, Uretim

MONTAJ

ayni zamanda estetik acidan cekici bir sonuc elde edilir. Metal
boyama, montaj sonrasi Griinin dis gorinisind iyilestirir ve
cevresel etkilere karsikorumasaglar.

Metal Biikiim: Metal bikim, metallerin egrilmesi, bikilmesi
veya sekillendirilmesi icin kullanilan bir tekniktir. Montaj
siirecinde, metal bikimi ile sekillendirilen parcalar, diger
bilesenlerle birlestirilir ve daha karmasik yapilarin
olusturulmasina olanak tanir. Bu, 6zellikle insaat, otomotiv ve
enddstriyel ekipman Gretiminde kullanilan biyik ve dayanikli
parcalaricin gecerlidir.

Montaj siireci: Farkli metal isleme yontemlerini bir araya
getirerek cesitli Grinlerin olusturulmasina olanak tanir. Lazer
kesim, metal boyama ve metal bikim gibi teknikler, montaj
strecininverimliligini artirirken, Grinlerin kalitesini ve estetigini
iyilestirir. Bu yontemler, endistriyel Grinlerden mimari
projelere kadar bircok alanda kullanilir ve son kullaniciya
glivenilir ve cekici Grinler sunar. Metal isleme tekniklerinin
montaj slreci ile birlestirilmesi, modern Gretimde kritik bir rol
oynar ve gelecekte daha fazla inovasyon ve gelisme
getirecektir.
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