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UZMAN KADROMUZLA, ENDÜSTRİYEL TASARIM, İMALAT VE 

ÜRÜN İHTİYAÇLARINIZ İÇİN ÇÖZÜM ORTAĞINIZIZ...

 

Enerj�, b�l�ş�m, �ş mak�neler�, mak�ne ek�pmanları ve parçaları 

sektörler�nde 15 yılı aşkın deney�me sah�p ek�b�m�z, �ht�yaçlarınıza 

özel çözümler sunar. Bu çözümler, �malat-montaj, üret�m elemanları, 

tasarım, b�lg� b�r�k�m� ve danışmanlık h�zmetler�n� �çer�r.
 

H�zmet yelpazem�z, hassas �malat, b�lg�sayar destekl� tasarım ve 

modelleme, çeş�tl� CNC kes�m türler� ve tam veya kısm� montajı kapsar 

ve heps� en yüksek spes�fikasyonlara uygundur.

 

Çözümler�m�z hızlı, dünya standartlarında kal�tel� ve bütçe dostudur. 

Her projede ver�ml�l�k ve hassas�yet� sağlamak �ç�n en son teknoloj� ve 

yöntemler� kullanıyoruz.

 

B�ze �let�ş�m b�lg�ler�m�z, sosyal medya veya web s�tem�zdek� �let�ş�m 

formu aracılığıyla ulaşab�l�rs�n�z. Uzman ek�b�m�z, endüstr�yel tasarım 

ve �malat �ht�yaçlarınız �ç�n s�ze en �y� çözümler� sunmak üzere hazırdır.
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Bu elemanlar, farklı yapıların b�rb�r�ne bağlanmasını sağlayan ve güvenl�ğ�n� sağlayan parçalardır. 

Bağlantı elemanlarının özell�kler� şunlardır:

Malzeme: Bağlantı elemanları genell�kle çel�k, paslanmaz çel�k, alüm�nyum, p�r�nç veya plast�kten yapılmıştır.

Dayanıklılık: Bağlantı elemanları yüksek mukavemetl� ve dayanıklı olmalıdır. Bu, çeş�tl� çevresel koşullara ve 
ağırlık yükler�ne karşı dayanacakları anlamına gel�r.

Korozyona Dayanıklılık: Bağlantı elemanları korozyona karşı dayanıklı olmalıdır. Bu, özell�kle açık hava 
uygulamalarında veya ıslak alanlarda kullanıldığında öneml�d�r.

Boyut: Bağlantı elemanları farklı boyutlarda mevcuttur. Bunlar, uygulama gereks�n�mler�ne göre seç�lmel�d�r.

Montaj Kolaylığı: Bağlantı elemanları kolayca monte ed�leb�lmel�d�r. Bu, �şç�l�k süres�n� ve mal�yet� azaltır.

Güvenl�k: Bağlantı elemanları, bağlandıkları yapıyı güvenl� b�r şek�lde b�r arada tutmalıdır. Bu, �şlevler�n� ve 
güvenl�kler�n� korumalarını sağlar.

Estet�k: Bağlantı elemanları, bazı uygulamalarda estet�k açıdan da öneml�d�r. Bu nedenle, bazı durumlarda 
tasarım açısından da d�kkate alınmalıdır.



TASARIM

ÖZEL 
TASARIMLAR

AÇILIR TABANLI KONTEYNER 

Açılır tabanlı konteyner, hurda parçalarınızı toplamada,
taşımada, stoklamada ve dökmede her detayı profesyonelce 
düşünülerek tasarlanmıştır.

2 tonluk hurda malzemeler�n� taşıyacak şek�lde tasarlanmıştır.

Forkl�ft konteyner yukarı kaldırdığında ve dökmek �ç�n yanaştığında yaylı 
k�l�tleme s�stem�n� halat yardımıyla çeker alt taban açılır ve 
dökme �şlem� gerçekleş�r.
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Talaşlı İmalat

Talaşlı �malat, farklı yapıdak� malzemeler�n 
�şlenerek bel�rl� b�r kalıba sokulması �şlem�d�r. Bu 
süreçte malzemeden fazlalık malzeme kaldırılarak 
�sten�len yüzey şekl� ve boyut kazandırılır. 
Kaldırılan tabakaya talaş den�r. 

Başlıca Talaşlı İmalat Yöntemler�: 

Tornalama:  Da�resel hareketlerle yuvarlak 
geometr�k ürünler elde ed�l�r. 
Frezeleme: Daha detaylı yüzeyler ve d�şl� ürünler 
(v�da) üret�l�r. 
Delme: Matkap delme aparatı kullanılarak del�kler 
açılır. 
Taşlama: S�l�nd�r şekl�nde taşlarla pürüzsüz 
yüzeyler elde ed�l�r. 
Kesme: Testerelerle �ş parçalarına şek�l ver�l�r. 
Raybalama: Açılan del�kler�n pürüzsüz hale 
get�r�lmes� sağlanır. 

Planyalama: D�key, yatay ve eğ�ml� yüzeylerden 
talaş kaldırılır. 
Broşlama: Metal �ş parçalarına del�kler açılır. 

Talaşlı İmalatın Avantajları & Dezavantajları

Avantajlar: 
Düşük mal�yet 
Yüksek hassas�yet ve pürüzsüz yüzey kal�tes� 
Yüksek kal�te ve ver�ml�l�k 
Sıfır hatasız üret�m 
Çok çeş�tl� malzemeler �şleneb�l�r 
İsten�len boyut ve şek�l ver�leb�l�r 

Dezavantajlar: 
Malzemeden talaş kaldırılması üret�m atığı 
oluşturur 
Uzun süren b�r üret�m yöntem�d�r.



İMALAT

LAZER
KESİM
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Metal Lazer Kes�m: Hassas ve Ver�ml� Metal İşleme Yöntem�

Metal lazer kes�m, metaller� hassas b�r şek�lde kesmek ve şek�llend�rmek 
�ç�n kullanılan gel�şm�ş b�r üret�m yöntem�d�r. Bu teknoloj�, b�r lazer 
ışığının yoğunluğunu kullanarak metal parçaların �sten�len şek�lde 
kes�lmes�n� sağlar.

Metal Lazer Kes�m�n Özell�kler�:

Hassas Kes�m: Lazer teknoloj�s�, m�l�metren�n altındak� hassas�yetle 
kes�m yapab�lme yeteneğ�ne sah�pt�r. Bu, karmaşık geometr�ler�n ve 
detayların kes�lmes� �ç�n �deald�r.

Hızlı ve Ver�ml�: Lazer kes�m, d�ğer geleneksel kes�m yöntemler�ne göre 
daha hızlı ve ver�ml� b�r şek�lde çalışır. Bu, üret�m süreçler�n� hızlandırır ve 
mal�yetler� azaltır.

Esnekl�k: Metal lazer kes�m, farklı metal türler� ve kalınlıkları �ç�n 
uygundur. Bu, b�rçok endüstr� ve uygulama �ç�n çok yönlü b�r çözüm 
sunar.

Metal Lazer Kes�m�n Uygulama Alanları:

Otomot�v Sanay�: Otomob�l parçalarının üret�m�nde ve özelleşt�r�lm�ş 
tasarımların kes�lmes�nde yaygın olarak kullanılır.

Havacılık: Havacılık endüstr�s�nde hassas ve hafif parçaların 
üret�lmes�nde öneml� b�r rol oynar.

Mak�ne Üret�m�:  Metal b�leşenler�n üret�m� ve protot�pler�n 
oluşturulması �ç�n kullanılır.

Tıp C�hazları: Tıp c�hazlarının üret�m�nde ster�l ve hassas kes�m sağlar.

Sanat ve Dekorasyon: Sanatsal tasarımların ve dekorat�f metal ürünler�n 
kes�m� �ç�n kullanılır.

Metal Lazer Kes�m�n Avantajları:

M�n�mum Malzeme Atığı: Lazer kes�m, malzeme atığını m�n�mumda 
tutar ve ver�ml�l�ğ� artırır.

Hızlı Protot�p Üret�m�: Lazer kes�m, hızlı protot�p üret�m� �ç�n �deald�r, bu 
da ürün gel�şt�rme süreçler�n� hızlandırır.

Kes�m Kal�tes�: Kes�m sonuçları genell�kle pürüzsüz ve tem�zd�r, bu da 
son ürünler�n kal�tes�n� artırır. Metal lazer kes�m, modern sanay�n�n 
vazgeç�lmez b�r parçası hal�ne gelm�şt�r. Hassas kes�m yeteneğ�, hızı ve 
çok yönlülüğü sayes�nde b�rçok endüstr�ye ve uygulama alanına fayda 
sağlar. Bu teknoloj�y� kullanarak, metal ürünler�n tasarımı ve üret�m� 
süreçler�n� daha etk�l� hale get�reb�l�r ve rekabet avantajı elde 
edeb�l�rs�n�z. Metal lazer kes�m, metal �şleme alanında devr�m yaratmış 
b�r teknoloj�d�r ve gelecekte daha fazla �novasyon ve gel�şme sağlamaya 
devam edecekt�r.d�r.
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Metal büküm, metaller�n çeş�tl� formlara bükülmes�n�, eğr�lmes�n� veya 
şek�llend�r�lmes�n� �çeren öneml� b�r metal �şleme yöntem�d�r. Bu 
�şlem, b�rçok endüstr� ve uygulama alanında kullanılan ve metal�n 
esnekl�ğ�n� vurgulayan b�r sanat hal�ne gelm�şt�r.

Metal Bükümün Özell�kler�:

Esnekl�k: Metal bükümü, b�rçok farklı metal türü �ç�n uygundur. Çel�k, 
alüm�nyum, bakır ve d�ğer metaller bu �şlemle şek�llend�r�leb�l�r.

Hassaslık: Metal bükümü, hassas ve karmaşık geometr�ler�n 
oluşturulmasına olanak tanır. Bu, özell�kle m�mar� ve endüstr�yel 
tasarımda öneml�d�r.

Dayanıklılık: Bükülmüş metal parçalar, dayanıklılığı artırır ve uzun 
ömürlü ürünler�n üret�lmes�n� sağlar.

Metal Bükümün Uygulama Alanları:

İnşaat: Metal bükümü, �nşaat endüstr�s�nde çel�k çerçeveler�n, 
çatıların ve d�ğer yapısal elemanların oluşturulmasında yaygın olarak 
kullanılır.

M�mar� Tasarım: Metal bükümü, m�mar� projelerde estet�k ve 
fonks�yonel amacıyla kullanılır. Güzel ve benzers�z metal tasarımlar 
mekanların çek�c�l�ğ�n� artırab�l�r.

Otomot�v: Otomot�v endüstr�s�nde, araçların şas� ve gövde 
parçalarının şek�llend�r�lmes� �ç�n metal bükümüne başvurulur.

Mob�lya: Metal mob�lya ve aksesuarlar, estet�k ve dayanıklılık 
açısından metal bükümüyle tasarlanır.

Metal Bükümün Sürec�:

Malzeme Seç�m�: İşlem �ç�n uygun metal malzemes� seç�l�r.

Bükme Şekl� Bel�rleme: Tasarımcı veya mühend�s, bükülecek metal�n 
bel�rl� b�r şek�lde bükülmes�n� bel�rler.

Isıtma: Bazı durumlarda, metal ısıtılır ve daha sonra bükülür. Bu, 
metal�n daha esnek hale gelmes�n� sağlar.

Bükme: Metal, özel mak�neler veya kalıplar kullanılarak bel�rl� b�r 
şek�lde bükülür.

B�t�rme: Bükülmüş metal, paslanmaz çel�k fırçalar veya d�ğer 
�şlemlerle tem�zlen�r ve c�lalanır. Metal büküm, metaller�n esnekl�ğ�n� 
ve dayanıklılığını b�r araya get�ren öneml� b�r metal �şleme yöntem�d�r. 
Bu sanat, endüstr�yel tasarım, m�mar� ve �nşaat projeler�ndek� öneml� 
b�r yere sah�pt�r. Metal bükümü, metaller�n potans�yel�n� tam olarak 
kullanarak �şlevsell�ğ� ve estet�ğ� b�r araya get�r�r.
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Döküm, er�m�ş metal�n bel�rl� b�r şekle sah�p kalıplara 
dökülerek katılaştırılması �şlem�d�r. Çel�k hurda, 
çeş�tl� p�k dem�r ve alaşımlar, yüksek sıcaklıklarda 
er�t�lerek çel�k, p�k, sfero ve temper döküm 
ürünler�ne dönüştürülür.  

Döküm �şlem�, er�yen madden�n önceden bel�rlenen 
kalıplara dökülmes�yle tamamlanır. Dökümde 
kullanılan kalıplar kum, alçı, seram�k veya metal 
olab�l�r. Kalıcı ve bozulab�l�r kalıplar vardır; metal 
kalıplar b�rden çok kez kullanılab�l�r. 

Döküm çeş�tler�, bozulab�l�r ve kalıcı kalıplar olarak �k� 
ana başlıkta �ncelen�r. Bozulab�l�r kalıplar arasında 
kum, seram�k ve alçı kalıplar bulunur. Kalıcı kalıplar 
�se metal (kok�l) kalıplar, savurma, basınçlı ve sürekl� 
döküm yöntemler�yle kullanılır. En yaygın döküm 
yöntem� kum kalıba dökümdür. 

Başlıca Döküm Çeş�tler�: 

Hassas döküm: Karmaşık parçalar tem�z ve tam 
olarak elde ed�l�r. 

S ü r e k l �  d ö k ü m :  M e t a l � n  s u  � l e  s o ğ u t u l u p 
katılaştırılması. 

Savurma döküm: Merkezkaç kuvvet� kullanılarak 
döküm yapılır. 

Kok�l döküm: Metal kalıplar kullanılarak yapılan 
döküm. 
Basınçlı döküm: Hafif metaller �ç�n terc�h ed�l�r. 

Alçı döküm: Hafif alaşımların dökümü �ç�n kullanılır. 
Her b�r  döküm yöntem�,  farkl ı  metaller ve 
uygulamalar �ç�n uygunluk göster�r. 
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Kaynak, metaller�n b�rleşt�r�lmes� veya yapılandırılması �ç�n kullanılan öneml� b�r 
metal �şleme tekn�ğ�d�r. Bu yöntem, b�rçok endüstr� ve uygulama alanında 
yaygın olarak kullanılır ve yapısal dayanıklılığı sağlamanın yanı sıra tasarım 
esnekl�ğ� sunar.

Kaynağın Önem�:

B�rleşt�rme: Kaynak, farklı metal parçalarını veya b�leşenler�n� b�rleşt�rmek �ç�n 
kullanılır. Bu, büyük ve karmaşık yapıların oluşturulmasını sağlar.

Dayanıklılık: Kaynak, b�rleşt�r�len parçaların dayanıklılığını artırır ve yapısal 
bütünlüğü sağlar.

Özelleşt�rme: Kaynak, özelleşt�r�lm�ş tasarımların oluşturulmasına olanak tanır 
ve çeş�tl� endüstr�yel ve dekorat�f uygulamalarda kullanılab�l�r.

Kaynağın Türler�:

Ark Kaynağı (Arc Weld�ng): Elektrot �le çalışan b�r yöntemd�r ve yaygın olarak 
MIG (Metal Inert Gas) ve TIG (Tungsten Inert Gas) kaynak olarak b�l�n�r.

Gaz Kaynağı (Gas Weld�ng): Aset�len ve oks�jen gazlarının b�rleşt�r�lmes�yle 
çalışır ve genell�kle elde yapılan kaynak �şlemler�nde kullanılır.

Nokta Kaynağı (Spot Weld�ng): Elektrodların metal yüzeylere baskı 
uygulayarak yapılan hızlı ve otomat�k b�r kaynak türüdür.

Kaynağın Uygulama Alanları:

İnşaat: Kaynak, �nşaat endüstr�s�nde çel�k çerçeveler�n, boruların ve d�ğer 
yapısal b�leşenler�n b�rleşt�r�lmes�nde yaygın olarak kullanılır.

Otomot�v: Otomob�l �malatında, araç gövdeler�n�n ve şas� parçalarının 
b�rleşt�r�lmes� �ç�n kaynak yaygın olarak kullanılır.

Mak�ne Üret�m�: Kaynak, mak�neler�n parçalarının b�rleşt�r�lmes� ve �malatında 
öneml� b�r rol oynar.

Metal Sanatı: Sanatçılar, kaynak yöntemler�n� kullanarak sanatsal heykeller ve 
metal sanat eserler� oluştururlar.

Kaynağın Sürec�:

Hazırlık: B�rleşt�r�lecek metal parçaları tem�zlen�r, düzelt�l�r ve uygun 
b�rleşt�rme poz�syonu oluşturulur.

Kaynak Elektrodu Seç�m�:  Kaynak �ç�n uygun elektrot veya kaynak tel� seç�l�r.

Kaynak İşlem�: Elektrot veya kaynak tel�, metal parçaların b�rleş�m noktasına 
uygulanır ve kaynak �şlem� gerçekleşt�r�l�r.

Soğutma ve Tem�zl�k: Kaynak sonrası parçalar soğutulur ve gerekt�ğ�nde 
tem�zlen�r ve c�lalanır. Kaynak, metaller�n b�r araya get�r�lmes� ve 
yapılandırılması �ç�n vazgeç�lmez b�r metal �şleme tekn�ğ�d�r. Bu süreç, 
dayanıklılığı artırırken tasarım esnekl�ğ� sunar ve b�rçok endüstr�yel ve sanatsal 
uygulamada kullanılır. Kaynak, modern üret�m�n temel b�r b�leşen� olarak öneml� 
b�r rol oynar ve endüstr�yel, m�mar� ve sanatsal projeler�n başarılı b�r şek�lde 
tamamlanmasını sağlar.
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Metal boyama, metaller�n yüzeyler�ne renk eklemen�n ve koruma 
sağlamanın b�r yöntem�d�r. Hem estet�k hem de koruyucu b�r �şlev� olan 
bu süreç, metal ürünler�n dayanıklılığını artırırken, onları çek�c� hale 
get�rme fırsatı sunar.

Neden Metal Boyama Yapılır?

Estet�k Gel�ş�m: Metal boyama, metal ürünler�n çek�c� ve estet�k b�r 
görünüme kavuşmasını sağlar. Bu, dekorat�f metal ürünler�n, 
mob�lyaların, otomob�ller�n ve daha b�rçok şey�n tasarımını zeng�nleşt�r�r.

Koruma:  Metal yüzeyler�, pas, korozyon ve d�ğer dış etkenlere karşı 
korur. Metal boyama, metaller� çevresel hasarlardan koruma sağlar ve 
ürünler�n ömrünü uzatır.

K�myasal D�renç: Bazı özel metal boyama türler�, k�myasal maruz�yete 
karşı dayanıklılık sağlar. Bu, endüstr�yel uygulamalarda sıklıkla terc�h 
ed�len b�r özell�kt�r.

Metal Boyama Yöntemler�:

Toz Boya: Elektrostat�k olarak uygulanan �nce toz part�küller�, metal 
yüzeye yapışır ve fırınlanarak sertleşt�r�l�r.

Sıvı Boya (Spray Boya): Sıvı boya, metal yüzeye püskürtülür ve kurumaya 
bırakılır.

Elektroforez Boyama: Metal parçalar, elektr�ksel olarak yüklü b�r 
kaplama banyosuna batırılır ve kaplama �şlem� elektr�k akımı �le 
gerçekleş�r.

Uygulama Alanları:  Metal boyama b�rçok endüstr� ve uygulama alanında 
yaygın olarak kullanılır.

Bunlardan bazıları şunlardır:

Otomot�v:  Otomob�l gövdeler�, jantlar ve �ç tr�mler metal boyama �le 
kaplanır.

Mob�lya:  Metal mob�lya ve aksesuarlar, dekorat�f amaçlarla boyanır.

İnşaat: Çatı kaplama, kapı ve pencere çerçeveler� g�b� yapısal metal 
ürünler koruma ve estet�k �ç�n boyanır.

Endüstr�yel Ek�pmanlar: Endüstr�yel mak�neler ve ek�pmanlar, koruma 
ve tanımlama amaçlarıyla boyanır. Metal boyama, metaller�n 
görünümünü �y�leşt�rme ve koruma sağlama konusunda öneml� b�r rol 
oynar. Bu süreç, estet�k zeng�nl�k ve dayanıklılık arayan b�rçok endüstr� ve 
uygulama alanında kr�t�k b�r öneme sah�pt�r. Metal ürünler�n uzun ömürlü 
olmasını ve çek�c� görünmes�n� sağlamak �ç�n metal boyamanın gücünden 
faydalanılır.
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Montaj: Lazer Kes�m, Metal Boyama ve Metal Büküm �le 
Ürünler�n B�rleşt�r�lmes�

Montaj sürec�, farklı parçaların veya b�leşenler�n b�r araya 
get�r�lerek n�ha� b�r ürünün oluşturulduğu öneml� b�r üret�m 
aşamasıdır. Bu süreç, lazer kes�m, metal boyama ve metal büküm 
g�b� çeş�tl� metal �şleme yöntemler�n� �çereb�l�r. İşte bu üç öneml� 
metal �şleme tekn�ğ�n�n montaj sürec� �le nasıl b�rleşt�r�ld�ğ�ne 
da�r b�r �nceleme:

Lazer Kes�m: Lazer kes�m, metal parçaların kes�lmes� ve 
şek�llend�r�lmes� �ç�n kullanılan hassas b�r yöntemd�r. Montaj 
sürec�nde, lazer kes�m �le üret�len parçalar, d�ğer b�leşenlerle 
b�rleşt�r�l�r. Lazer kes�m, özell�kle karmaşık geometr�ler� ve 
kesk�n köşeler� olan parçaların üret�lmes�nde kullanışlıdır. Bu 
tekn�k, parçaların düzgün ve hassas kes�m�n� sağlar, böylece 
montaj sürec�n�n daha sorunsuz ve ver�ml� olmasına yardımcı 
olur.

Metal Boyama: Metal boyama, metaller�n yüzeyler�ne koruyucu 
b�r kaplama uygulamak ve estet�k b�r görünüm kazandırmak �ç�n 
kullanılır. Montaj sürec�nde boyanmış metal parçalar, d�ğer 
b�leşenlerle b�rleşt�r�ld�ğ�nde, ürünler�n dayanıklılığını artırırken 

aynı zamanda estet�k açıdan çek�c� b�r sonuç elde ed�l�r. Metal 
boyama, montaj sonrası ürünün dış görünüşünü �y�leşt�r�r ve 
çevresel etk�lere karşı koruma sağlar.

Metal Büküm: Metal büküm, metaller�n eğr�lmes�, bükülmes� 
veya şek�llend�r�lmes� �ç�n kullanılan b�r tekn�kt�r. Montaj 
sürec�nde, metal bükümü �le şek�llend�r�len parçalar, d�ğer 
b� leşenlerle b�r leşt�r � l �r  ve daha karmaşık yapıların 
oluşturulmasına olanak tanır. Bu, özell�kle �nşaat, otomot�v ve 
endüstr�yel ek�pman üret�m�nde kullanılan büyük ve dayanıklı 
parçalar �ç�n geçerl�d�r.

Montaj sürec�: Farklı metal �şleme yöntemler�n� b�r araya 
get�rerek çeş�tl� ürünler�n oluşturulmasına olanak tanır. Lazer 
kes�m, metal boyama ve metal büküm g�b� tekn�kler, montaj 
sürec�n�n ver�ml�l�ğ�n� artırırken, ürünler�n kal�tes�n� ve estet�ğ�n� 
�y�leşt�r�r. Bu yöntemler, endüstr�yel ürünlerden m�mar� 
projelere kadar b�rçok alanda kullanılır ve son kullanıcıya 
güven�l�r ve çek�c� ürünler sunar. Metal �şleme tekn�kler�n�n 
montaj sürec� �le b�rleşt�r�lmes�, modern üret�mde kr�t�k b�r rol 
oynar ve gelecekte daha fazla �novasyon ve gel�şme 
get�recekt�r.
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